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y
DOBLEMENTE MAS RAPIDO MAcﬁ/\)

Roscado "
Supersénico \\_-/

MACH Externa Aplicacion: M64x3.0x33 | Material: SAE 4140 | Velocidad de corte: Vc = 100 m/min

Estandar MACHTT
15 Pasadas | 40 seg. 6 Pasadas | 15 seg.

60%
menos pasadas

60%

menos tiempo de mecanizado

IIIIII ek 50% . ’ . .
mayor vida util de la herramienta

MACH lnterna Aplicacion: M36x2.0x17 | Material: SAE 4140 | Velocidad de corte: Vc = 100 m/min

Estandar MACHTT
12 pasadas | 13 seg. 5 pasadas | 5 seg.

60%

menos pasadas

60%

menos tiempo de mecanizado

50% . rarn .
mayor vida util de la herramienta

MACH iV Aplicacién: M10x1,5x20 | Material: SAE 4140 | Velocidad de corte: Vc = 90 m/min

ESTANDAR (3 filos de corte)y  MACHTM (4 filos de corte)

avance 0,15 mm/rev |7 seg. avance 0,4 mm/rev | 3 seg.

100%

mayor avance (mm/flauta 60%
menos tiempo de mecanizado

- 25% .
~ mayor vida util de la herramienta

-
-
-
-
-
)
=
-
=
g
-
-
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)
MACI-y/)m Torneado supersonico de roscas
4

Ahora disponible en:

Externo -1C 3/8"y IC 1/2" | Interno - IC 3/8"

|
Caracteristicas e
innovaciones

Angulo de ataque y
geometria reforzada

Para alta resistencia con un nimero
reducido de pasadas

Calidad VK8

Alta resistencia al desgaste para
aplicaciones generales

Recubrimiento PVD AITiN + TiN

Mejora en diseno de perfil

Mejora en acabado superior de superficie de roscado
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Mejora en
tratamiento de
superficie

Filo de corte reforzado
y preparacion de filo de
corte mejorada




PRODUCTIVIDAD
IMBATIBLE

No. de Tiempo de Vida de
pasadas mecanizado herramienta
-60% -60% +50%

TENTE

ESTANDAR
ESTANDAR
ESTANDAR
MACHTT

VENTAJAS

& Reduce significativamente el nimero de pasadas
& Reduce drasticamente el tiempo de mecanizado
& Mayor vida Util de la herramienta

& Excelente acabado superficial

& Diseno de voladizo excéntrico para mayor
Sistema de Sujeci()n de profundidad roscas y estabilidad mejorada (interna)
cola de milano Vargus

Super rigido - disefiado para cargas
altas

wvvarqus| s |
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Perfil parcial 60 ° S

Externa / interna

Interna
60°

|_\/_\EX{;B\

Externa Interna

Externa

IC L mm mm TPI RH r X Y RH  Portaherramientas
0.5-1.5 48-16 ~ 3DTERA6O... 16DTERAGO... 0.05 1.5 14

3/8" 16 1.75-3.0 14-8 _ 16DTERGEO... 0.27 14 1.7 YE3 AL.-3DT

0.5-3.0 48-8 3DTERAG60...  16DTERAG60..  0.08 1.1 1.7

12 22 3550 75 | 4DTERN6O.  22DTERNeO. 053 18 25  YE4 AL.-4DT

Interna

IC L mm mm TPI RH r X Y RH  Portaherramientas
0.5-1.5 48-16  3DTIRA6O... 16DTIRAGO... 0.05 13 13

3/8" 16 1.75-3.0 14-8 _ 16DTIRG6O... 0.16 1.2 1.5 Yi3 VRC.-3DT

0.5-3.0 48-8 3DTIRAG60...  16DTIRAG6O.. 0.05 1.2 15

Perfil Parcial 55 °

Externa / interna

3

Externa

Externa Interna

Externa

IC L mm mm TPI RH r X Y RH  Portaherramientas
0.5-15  48-16  3DTERA5S.. 16DTERASS.. 0.05 1.5 1.5

3/8" 16 1.75-3.0 14-8 _ 16DTERGSS... 0.21 1.1 1.6 YE3 AL.-3D0T

€

0.5-3.0 48-8 3DTERAGS5..  16DTERAGSS..  0.07 1.1 1.7

1/2" 22 3.5-5.0 7-5 22DTERNSS... 043 1.8 2.2 YE4  AL.-4DT

IC L mm mm TPI RH r X Y RH  Portaherramientas
0.5-1.5  48-16  3DTIRASS... 16DTIRASS... 0.05 1.3 13

3/8" 16 17530 14-8 _ 16DTIRGS5... 0.21 11 1.6 YI3 VRC.-3D0T
0.5-3.0 48-8 3DTIRAGSS... 16DTIRAGSS... 0.07 1.1 1.7

| & | \vARDEX



Métrica ISO

Externa / interna

1/4P " Interna

o

h
1/8P  Externa

Definido por: DIN 13
Clase de tolerancia: 6g / 6H

Externa

Interna

Externa

IC Lmm mm RH h min X Y RH Portaherramientas
07 | 3DTERO7ISO..  16DTEROZSO. 043 16 05
075 | 3DTEROJSISO..  16DTERO/S5/S0. 046 16 05
08  3DTEROBISO..  I6DTEROSISO. 049 16 06
10 | 3DTERIOSO.  I6DTERIOSO. 061 15 06
125 | 3DTERI.25IS0.. I6DTERI2SISO. 077 15 08

38 16 15 | 3DTERISISO.  I6DTERISSO. 092 14 09 VE3 AL.-3DT
175 | 3DTERIZSIS0..  I6DTERIZSISO.. 107 14 12
20 | 3DTER201S0.  16DTER2050. 123 14 13
25  3DTER25ISO..  I6DTER2510.. 153 14 14
30 | 3DIER3OISO.  16DTER30ISO. 184 13 15
35  3DTER3SISO..  I6DTER3SISO. 215 13 18
35 | ADTER3SISO.  22DTER3SSO. 215 18 22
40 | ADTER4OISO..  22DTER40IS0. 245 18 21

e P 45 | 4DVER4SISO..  2DTER4SSO. 276 17 22 Vs AL
50 | 4DTERS0ISO..  22DTERSOISO. 307 17 23
55 | 4DTERSSISO.  2DTERsSSO. 337 19 26
60 | 4DTER60ISO.  22DTER6OISO. 368 18 27

Interna

IC Lmm mm RH h min X Y RH Portaherramientas
05  3DTIROSISO..  16DTIROSISO.. 029 15 04
07 | 3DTROJISO.  16DTIRO7ISO. 040 14 05
075 | 3DTIROJ5ISO..  16DTIRO7SIS0.. 043 15 05
08 | 3DTIROBISO..  I6DTIROSISO. 046 15 05
10 3DTIRLOSO..  16DTIRILOISO.. 058 13 06
125 | 3DTRI2SISO.  I6DTRI2SS0. 072 12 07
3/8" Vi3 VRC.-3DT
15  3DTIRISISO..  16DTIRLSISO.. 087 12 08
175 | 3DTRIZSSO.  16DTRILZSSO. 101 12 10
20  3DTIR200..  16DTIR20SO.. 151 13
25 | 3DTR25I0..  16DTR25150.. 144 1 13
30 | 3DTIR30ISO..  16DTIR3.0ISO. 173 11 14
35 | 3DTR3SISO.  ieDTR3SSO. 202 0 15
wyvarqus| 7
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American UN

Externa / interna

Interna
60°

h
1/8P Externa

Definido por: ANSI B1.1
Clase de tolerancia: 2A/2B

1/4P

Externa

Interna

Externa

IC L mm TPI RH h min X Y RH  Portaherramientas
3  3DTER32UN..  I6DTER32UN.. 049 16 06
28 3DVER28UN..  I6DTER2SUN. 056 16 06
27 3DTER27UN..  I6DTERZIUN.. 058 16 06
24 3DVER24UN..  I6DTER2UN. 0.65 15 07
20  3DTER20UN..  16DTER20UN.. 078 15 08
18 | 3DTERIBUN..  IGDTERISUN.. 0.87 14 09
16 3DTERIGUN..  I6DTERIGUN.. 097 14 10
38 16 14 | 3DTERMUN..  I6DTERI4UN.. 1 14 12 YB3 AL.-3DT
13 3DTERI3UN..  I6DTERI3UN.. 1.20 14 13
12 | 3DTERIUN.  I6DTERIZUN.. 130 14 14
115  3DTERIISUN..  I6DTERILSUN.. 135 14 14
11 3DTERNUN..  I6DTERIIUN.. 142 14 14
10 3DTERIOUN..  I6DTERIOUN.. 1.56 14 17
9 | 3DTEROUN..  I6DTERSUN.. 173 14 16
8  3DTERSUN.. J6DTERSUN.. 195 13 16
7 4DTERZUN..  22DTERVUN. 222 180 22
7' 2 6  4DTERGUN..  22DTERSUN.. 260 178 21 YE4 AL.-4DT
5 | 4DTERSUN..  22DTERSUN. 312 187 25

Interna

IC L mm TPI RH h min X Y RH  Portaherramientas
3 3DTIR32UN..  16DTIR32UN.. 0.51 14 05
28 | 3DTR2BUN..  16DTIR28UN.. 0.52 15 05
24 3DTIR4UN..  16DTIR24UN.. 061 14 06
20 | 3DTR20UN..  I6DTIRZ0UN.. 073 1.2 07
18 3DTIRISUN..  I6DTIRISUN.. 081 1.2 07
16 3DTRIGUN..  I6DTIRIUN. 092 12 09
= B 14 3DTIRI4UN..  16DTIRI4UN.. 1.05 1.2 0. -
13 3DTRI3UN..  I6DTIRI3UN. 113 1.2 09
12 3DTIRIZUN..  I6DTIRI2UN.. 1.22 11 1.2
15 J6DTIRI1.5UN.. 1.28 12 12
11 3DTIRIIUN.. 16DTIRTIUN.. 1.33 1.2 12
10 | 3DTRIOUN..  I6DTIRIOUN. 147 1 12
9 3DTIR9UN.. 16DTIRIUN... 1.63 10 13
8 | 3DTIRBUN..  I6DTIRSUN.. 183 11 14
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%
MACI-y/)ﬂi
Whitworth para BSW, BSP ~

Externa / interna

R0.137P Interna
55°

R0.137P

Externa

.
h
¥

Definido por: BS84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982
Clase de tolerancia: Clase media A

Externa Interna

Externa
Tamisr?gel Paso C%iidgigge Deség?f;gg de Dimensiones en mm P;apcsyge
IC  Lmm TPI RH h min X Y RH Portaherramientas
28 3DTER28W... 16DTER28W... 0.58 1.6 0.6
26 3DTER26W... 16DTER26W.. 0.63 1.6 0.6
20 3DTER20W... 16DTER20W.. 0.81 15 0.7
19 3DTERTOW... 16DTERTIW... 0.86 1.5 0.8
18 3DTERT8W... 16DTERI8W... 090 14 13
] iy i 16 3DTERTEW... 16DTERT6W.. 1.02 14 14 Vi3 AL 30T

14 3DTER14W... 16DTERT4W... 1.16 14 1.2
12 3DTERT2W... 16DTERI2W... 1.36 14 13
1 3DTERTIW... 16DTERTIW.. 148 14 13
10 3DTERTOW... 16DTERTOW... 1.63 14 13
9 3DTEROW... 16DTERIW... 1.81 14 1.7
8 3DTER8W... 16DTERSW... 2.03 1.1 1.5
7 4DTER7W... 22DTER7W... 241 1.8 2.2

1/2" 22 6 4DTER6W... 22DTERGW... 271 1.8 20 YE4 AL.-4DT
5 4DTERSW... 22DTERSW... 3.25 1.7 2.3

Interna
Tamizgc?el Paso C?jiié;igge Desr%réfcc;gg de Dimensiones en mm P;apcgy(ge
IC  Lmm TPI RH h min X Y RH Portaherramientas

28 3DTIR28W... 16DTIR28W.. 0.58 14 0.6
26 3DTIR26W... 16DTIR26WW.. 0.63 13 0.6
24 3DTIR24W... 16DTIR24WV. 0.68 12 0.6
20 3DTIR20W... 16DTIR20W... 0.81 1.1 0.7
19 3DTIR19W... 16DTIRIOW... 0.86 11 0.8
18 3DTIR18W... 16DTIRI8W... 0.90 1.1 0.8

3/8" 16 16 3DTIR16W... 16DTIR16W.. 1.02 1.1 09 Yi3 VRC.-3DT
14 3DTIR14W... 16DTIR14W... 116 1.1 09
12 3DTIR12W.. 16DTIRI2W... 1.36 11 13
N 3DTR1IW... 16DTIRTIW... 148 1.1 1.2
10 3DTIR10W... 16DTIRIOW... 1.63 1.0 13
9 3DTIROW... 16DTIRIW... 1.81 1.0 14
8 3DTIR8W... 16DTIRSW.. 2.03 1.0 1.5

Yyvvargus| o |



BSPT

Externa/interna

Definido por: B.S. 21:1985
Clase de tolerancia: BSPT estandar

Externa Interna
Externa
IC L mm TPI RH h min X Y RH  Portaherramientas
28 3DTER28BSPT..  16DTER28BSPT... 0.58 1.6 0.6
"o [ SOTEROBPT. omeeer. o086 15 08
3/8" 16 YE3 AL.-3DT
14 3DTER14BSPT... 16DTERT4BSPT... 116 14 14
AR T R
Interna
IC L mm TPI RH h min X Y RH  Portaherramientas
28 3DTIR28BSPT...  16DTIR28BSPT... 0.58 13 06
19 | 3DTRIOBSPT.  I6DTIRISBSPL. 086 12 08
3/8" 16 Y13 VRC.-3DT
14 3DTIR14BSPT... 16DTIR14BSPT... 116 1.1 12
11 | 3DTRIBSPT.  I6DTRIBSPL. 148 1 12

10 | VARDEX




NPT

%
MAE!:I///)W

Externa / interna

Interna

Definido por: ANSI B1.20.1-1983
Clase de tolerancia: NPT estandar

Interna

Externa

-

Externa
” g ot : Descripcion de . : Placa de
Tamano delinserto  Paso  Cédigo de pedido o s Dimensiones en mm aD0Y0
IC L mm TPI RH h min X Y RH  Portaherramientas
27 3DTER27NPT... 16DTER27NPT... 0.66 1.6 0.8
18 3DTER18NPT... 16DTERISNPT.. 1.01 1.5 09
3/8" 16 14 3DTER14NPT... 16DTERTANPT. 1.33 1.5 14 YE3 AL.-3DT
11.5 3DTER11.5NPT... 16DTERT1.5NPT... 1.64 1.5 14
8 3DTERSNPT... dieciséisDTERSNPT..  2.42 1.2 1.8
Interna
- . am g Descripcion de i g Placa de
Tamano delinserto  Paso  Cédigo de pedido o s Dimensiones en mm apoyo
IC L mm TPI RH h min X Y RH  Portaherramientas
27 3DTIR27NPT... 16DTIR27NPT... 0.66 1.3 0.6
18 3DTIRT8NPT... 16DTIR18NPT... 1.01 1.1 1.0
3/8" 16 14 3DTIR14NPT... dieciséisDTIRI4NPT..  1.33 1.2 1.2 YI3 VRC.-3DT
11.5 3DTIRT1.5NPT... 16DTIRT1.5NPT... 1.64 1.2 1.3
8 3DTIR8NPT... 16DTIRSNPT... 242 1.2 1.7
Wwvarqus| |



NPTF

Externa / interna

30°),30° Interna

Externa

Definido por: ANSI B1.20.3-1976

Clase de tolerancia: NPTF estandar Externo Interna
Externa
IC L mm TPI RH h min X Y RH  Portaherramientas
27 3DTER27NPTF... 16DTER27NPTE... 0.64 16 08
" 16 [SDTERIBNPTE. | icomemsNTE. 100 15 14
3/8" 16 14 3DTER14NPTF... 16DTERTANPTE... 1.35 1.5 14 YE3 AL.-3DT
115 | 3DTERISNPTE. I6DTERILSNPTE. 163 15 14
8 3DTER8BNPTF... 16DTERSNPTF... 238 12 1.7
Interna
IC  Lmm TPI RH h min X Y RH  Portaherramientas
27 3DTIR27NPTF... 16DTIR27NPTF... 0.64 13 06
18 | 3DTRIBNPTF..  I6DTIRISNPTE. 100 1210
3/8" 16 14 3DTIR14NPTF... 16DTIR14NPTEF... 1.35 12 1.0 Y13 VRC.-3DT
T 05 [ SDTRISNTE. | eoDTRISNTE. 163 12 13
8 3DTIR8NPTF... 16DTIRSNPTF... 2.38 12 1.7

Round (DIN 405)

Externa -
R0.22104P  Interna
30°
i\
lT] W
i
R0.23851P,
Externa
Definido por: DIN 405 Extorna N

Clase de tolerancia: 7h/7H

Externa
IC Lmm  TPI RH h min X Y RH Portaherramientas
8 3DTERSRD... 16DTERSRD... 1.59 14 13
3/8" 16 YE3 AL.-3DT
6 16DTERGRD... 212 14 1.7
6 ADTERGRD. .. 22DTERGRD... 212 2.2 2.0
172" 22 YE4 AL.-4DT
4 4DTER4RD.. 22DTER4RD.. 318 22 19
Interna
IC Lmm TPl RH h min X Y RH Portaherramientas
3/8" 16 8 3DTIR8RD... 16DTIRSRD... 1.59 1.6 14 YI3 VRC.-3DT

| 12 | vARDEX



Round (DIN 20400)

=
MAEJ:I///)W

Externa

R0.22104P

Interna
30°

—

R023851P
R0.22104P

Externa

Definido por: DIN 20400
Clase de tolerancia: estandar

Externa

Externa
Tamano del o ) Descripcion d ) ) Placa d
amgggo E Paso  Codigo de pedido e;ﬁg?ggg 8 Dimensiones en mm a%ngoe
IC Lmm mm RH hmin X Y RH Portaherramientas
3 4DTER3.0RD20400...  22DTER3.0RD20400... 1.65 2.1 2.1
4 4DTER4.0RD20400...  22DTER4.0RD20400... 2.20 24 24
1/2" 22 YE4 AL.-4DT
5 4DTER5.0RD20400...  22DTER5.0RD20400... 2.75 2.2 2.1
6 4DTER6.0RD20400..  22DTER6.0RD20400.. 330 2.2 2.1
Trapezoidal
Externa/interna y .
Lt Yoo
30° Interna
h
Definido por: DIN 103
Clase de tolerancia: 7e Externa Interna
Externa
Tamarfio del e ) Descripcion de ) ) Placa de
inserto Paso  Coédigo de pedido mercado Dimensiones en mm H900
IC L mm mm RH h min X Y RH  Portaherramientas
1.5 3DTER1.5TR... 16DTER1.5TR.. 0.90 1.5 14
3/8" 16 2.0 3DTER2.0TR... 16DTER2.0TR... 1.25 1.5 14 YE3 AL.-3DT
3.0 3DTER3.0TR... 16DTER3.0TR... 1.75 14 1.5
4.0 4DTER4.0TR... 22DTER4.0TR... 2.25 19 2.2
172" 22 5.0 4DTERS5.0TR... 22DTER5.0TR... 2.75 19 2.2 YE4 AL.-4DT
6.0 4DTER6.0TR... 22DTER6.0TR... 3.50 18 20
Interna
Tar_nar"w del Paso  Cdédigo de pedido Descripcion de Dimensiones en mm Placa de
inserto mercado apoyo
IC L mm mm RH h min X Y RH Portaherramientas
1.5 3DTIR1.5TR... 16DTIR1.5TR... 0.90 1.2 11
3/8" 16 2.0 3DTIR2.0TR... 16DTIR2.0TR... 1.25 1.1 12 YI3 VRC.-3DT
3.0 3DTIR3.0TR... 16DTIR3.0TR... 1.75 1.1 1.5

wvarqus| 13



A
MACH)W
American ACME L\L//

Externa

29° Interna

¢

Externa

Definido por: ANSI B1.5:1988
Clase de tolerancia: 3G

Externa
Externa
IC L mm TPI RH h min X Y RH  Portaherramientas
7 ADTER7ACME..  22DTER7ACME.. 208 21 2.2
1/2' 22 6 | ADTERGACME. 2DTERGACME. 237 19 21  YE4 AL-4DT

5 4DTERSACME...  22DTER5ACME... 2.79 19 2.2

Stub ACME

Externa v

20° Interna

|

Externa

Definido por: ANSI B1.8:1988
Clase de tolerancia: 2G

Externa
Externa
IC L mm TPI RH h min X Y RH  Portaherramientas
6 ADTER6STACME... 22DTER6STACME.. 1.52 2.1 1.8
12° 225 | 4DTERSSTACME. 22DTERSSTACME. 178 21 20 YE4  AL-4DT
4 ADTERASTACME... 22DTER4STACME.. 2.16 2.1 2.1

| 14 | vARDEX



UNJ

Externa / interna

5/16P Interna

60°

R max0.18042P> L

R min 0.15011P_Externa

s

Definido por: MIL-S5-8879C
Clase de tolerancia: 3A/3B

Externa

Interna

Externa
IC L mm TPI RH h min X Y RH  Portaherramientas
32 3DTER32UNJ... 16DTER32UNJ ... 046 1.6 0.6
28 | 3DTER2BUNJ.  6DTERUNL. 052 15 06
24 | 3DTER4UNJ.  I6DTER2MUNL. 061 15 07
20 | 3DTER20UNJ.  16DTER20UNL. 073 15 08
v B '8 SDVERIBUNL.  IGDTERIBUNL 081 14 08 ALsDT
16 | 3DTERIGUNJ.  I6DTERIGUNL. 092 14 09
14 | 3DTERI4UNL.  I6DTERMUNL. 105 14 12
13 | 3DTERIBUNJ.  16DTERIUNL. 113 14 12
12 3DTERI2UNJ.  I6DTERIZUNL. 122 14 12
10 | 3DTERIOUNJ.  I6DTERIOUNL. 147 14 12
7 4DTER7UNJ.  22DTER7UNL.. 200 19 21
12" 22 6 | ADTER6UNJ.  2DTERGUNL. 244 19 21 Y4 AL.-4DT
5 4DTERSUNJL.  22DTERSUN. 293 18 24
Interna

IC L mm TPI RH h min X Y RH  Portaherramientas

32 3DTIR32UNL.. I6DTR32UNSL. 042 14 05
28 | 3DTIR28UNJ.  16DTR28UNL. 047 14 05
24 3DTIR24UNJ. I6DTRA4UNL. 055 13 05

w I 20 | 3DTIR0UNJ.  16DTR20UNL. 066 13 06 " VRC3DT
18 3DTIRIUNJ.. 16DTIRISUNJ.. 074 13 07
16 | 3DTRIGUNJL.  I6DTRIGUNL. 083 13 10
14 3DTIRI4UNJ.. I6DTRI4UN].. 095 13 10
12| 3DTRI2UNJ. _  I6DTIRI2UNL.. 12 12

wvvargus| 1s
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MJ

Externa / interna

5/16P  Interna

60°

Rmaxo1s042p/ /P

Rmin 0.15011P_Externa

<>

Definido por: ISO 5855 Clase
de tolerancia: 4h/6h-4H/5H Externa Interna

Externa

IC Lmm mm RH h min X Y RH Toolholder
1.0 3DTER1T.OMJ... 16DTER1.OMJ. 0.58 15 0.6
"1 [ovEmiSML | somesmh | 087 14 09

816 50 3DTER2OML.  16DTER20M. 15 139 120 008 AL3DT
30 | 3DTER3OML.  I6DTER3OML. 173 132 150

Interna

IC Lmm mm RH h min X Y RH Toolholder
1.0 3DTIR1.OMJ... 16DTIR1.OMJ... 0.49 14 0.5
"1 [ooTRSWL | eommsmn | 073 13 10

! YI3 VRC.-3DT

3/8 16 2.0 3DTIR2.0MJ... 16DTIR2.0MJ... 097 13 1.0

American Buttress

30 | 3DTIR3OMJ..  16DTIR3OM.. 146 115115

Externa
45° £7
h
w
Externa

Definido por: ANSI B1.9.1973
Clase de tolerancia: Clase 2

Externa

Externa E

L mm TPI RH h min X Y RH Portaherramientas
8 4DTER8ABUT... 22DTERSABUT... 2.10 21 31

IC
! YE4 AL.-4DT
VR T TuDTERGABUT. | 22DTERGABUT. 280 21 34

| 16 | vARDEX
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MACH)W
British Buttress \J

Definido por: BS 1657: 1950

Clase de tolerancia: Clase media
Externa

Externa * 1E

IC L mm TPI RH h min X Y RH  Portaherramientas
172" 22 8 4DTER8BBUT.. 22DTER8BBUT...... 1.61 1.84 2.60 YE4 AL.-4DT

G

Metric Buttress (Sagengewinde)

Externa / interna

!
!

%‘ <

—

Definido por: DIN 513

Clase de tolerancia: Clase media Externa Interna

Externa

4

IC L mm mm RH h min X Y RH Portaherramientas
3/8" 16 2.0 3DTER2.0SAGE... T6DTER2.0SAGE... 1.74 14 2.1 YE3 AL.-3DT
20 |4DTER20SAGE.  22DTER20SAGE. 174 19 29
172" 22 3.0 4DTER3.0SAGE... 22DTER3.0SAGE... 2.60 1.8 32 YE4 AL.-4DT

40 |ADTER4OSAGE. | 2DTER4OSAGE. 355 17 3.

Interna %ﬂ

IC L mm mm RH h min X Y RH Portaherramientas

3/8" 16 20  3DTIR2.0SAGE... 16DTIR2.0SAGE... 1.50 1.2 1.8 YI3 VRC.-3DT

wvvargus| 17 |
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API
Externa y
o
]
Int
- nterna T

—

=
a=arctg (IPF/24) L >
Definido por: API SPEC. 7:1990
Clase de tolerancia: API estandar Externa
Externa

IC Lmm TPI IPF RH hmin X Y RH Portaherramientas
NC23-NC50,
4 V-0.038R 2 ADTER4API382... 22DTER4API382.. 2 3/8", 309 18 26
65/8" Sl

4 V-0038R 3 |ADTER4API383.. 22DTER4API383. NCS6-NC77 308 19 26
5 V0040 3 ADTERSAPMO3.. 22DTeRsAPiM03. 2310412 299 18 24 YEI4-APLIP
12" 22 : 0 AL.-4DT

6 5/8" REG, YE4

4 V-0.050 2 22DTER4API502.. 5 1/2"FH, 375 1.7 27
6 5/8" FH
51/2,75/8"

4 V0050 3 ADTERAAPISO3.. 220TER4APISO3.. 3 V27380 374 17 27

6 V-0055 15 | ADTER6APISSI.. 22DTER6APISS.. NCIO-NCI6 141 1.8 26

API Buttress Casing

Externa

o
Externa

10° 30
90?\( a= arctg (IPF/24)

Definido por: STD.5B.1979
Clase de tolerancia: APl estandar Externo

Externa R |

IC Lmm TPI IPF RH hmin X Y RH Portaherramientas
5 0.75 4DTERSBUT75..  22DTER5BUTYS... 41/2"133/8" 155 31 19 VE4-BUT

12" 22 AL.-4DT
: 5 1 A4DTERSBUTI.  22DTERSBUTI. 1620 155 31 19 OVE4

| 18 | vARDEX



APl Round Casing & Tubing

Externa / interna

Definido por: API SPEC. 5B
Clase de tolerancia: Estandar API RD Externa Interna

Externo

IC L mm TPI RH h min X Y RH  Portaherramientas
10 3DTERT0APIRD... 16DTERTOAPIRD... 141 14 1.3

3/8" 16 YE3 AL.-3DT
8 | 3DTERBAPIRD..  I6DTERSAPRD. 181 13 16

Interna
IC L mm TPI RH h min X Y RH  Portaherramientas
1 .. 16DTIRI0APIRD.. 141 1.1 1.
3/8" 16 0 SDTIRIOAPIRD : Y13 VRC.-3DT
8 3DTIRSAPIRD.. _ I16DTIRSAPIRD.. 181 11 15
VAM
Externa

Interna
\_if_L

10° 5
O?\(g' a\)Externa o= arctg (IPF/24)

Definido por: VAM
Clase de tolerancia: VAM estandar Externa

Externa @

IC Lmm TPI IPF RH hmin X Y RH  Portaherramientas
22 6 0.75 ADTERGVAM... 22DTER6VAM... 31/2" 097 2.1 19

12" S YE4 AL.-4DT
22 5 075 | ADTERSVAM..  22DTERSVAM.. 595/ 155 31 19

wvvargus| 1s |
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)
MACH )m
New VAM \‘L//

Externa

o
Externa

Definido por: VAM
Clase de tolerancia: VAM estandar

a=arctg (IPF/24)

Externa B

IC Lmm TPI IPF RH hmin X Y RH  Portaherramientas

6 0.75 4DTER6NVAM...  22DTER6NVAM... 31/2" 097 21 19
172" 22 YE4 AL.-4DT
5 0.75 22DTERSNVAM...  5"-95/8"  1.55 3.1 2.0

EL-Extreme Line

Externa

o= arctg (IPF/24)

Definido por: API STD,5B:1979

Clase de tolerancia: estandar Externa
Externa &
IC Lmm TPI IPF RH hmin X Y RH Portaherramientas
6 15 ADTERGEL15... 22DTERGELIS... 5'-75/8" 1.21 2.1 19
172" 22 YE4  AL.-4DT

5 1.25 22DTERSEL125..  85/8"-103/4" 1.71 2.1 2.3

| 20 |vARDEX



Portaherramientas externos

max. 70 bares

MACH TT con refrigeracion (HPC) - 3 entradas

Piezas de repuesto

Tamano o . )
Cédigode  Descripcion de ; ' : & .
ingeerlto pedido mercado Dimensiones en mm / “ -~ v ‘
Tornillo  Tornillo ) )
Placa  Tornillo  Tornillo
IC RH H=H1=B F L1 L2 L4 del de placa Llave Torx . ;
e Ny base RH tapén x 2 de cierre
ALCN16-3DT  ALCN16-16DT 16 16 100 25
ALCN20-3DT  ALCN20-16DT 20 20 125 30 ., lomnillo
3/8" 254 S ARSI € | Tg%ﬁ de cierre
ALCN253DT  ALCN25-16DT 25 25 150 35 | (20Nm) M6x5
ALCN32-3DT  ALCN32-16DT 32 32 170 35
Salida superior de
refrigerante
Salida de Tapon
refrigerante inferior :
g > R G1/8

Entrada inferior para VDI DIN 69880 / ISO
10889 Tornillo Allen M6x5

* Al volver a montar el tapon M6X5,
es necesario utilizar LOCTITE 542.

Los siguientes accesorios HPC (no incluidos)
se puede pedir por separado:

Ndmero
Codigo de pedido de
articulo

Imagen

Tubo conector 25-6P | 013-00941

Racor en dngulo

Gl_8%6 013-00947

Racor recto G1_8x6P | 013-00942

___.——l_l--—
=
=

Yvvarqus| 21 |
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Portaherramientas externos

!
H
|
* : T
IC3/8" F Y R @*\, 5
), I B <> l

\'\? L2 A L4~»‘

) sure. 1
g o - y\'\q\g‘:\z‘“\ &4
H,.:\».h *Or AR

g f
max. 70 bares 1/ f’

Tamano 2 . )
Codigo de Descripcion de : q -
del pedido me?cado DITERBTOMES & 77170 / “ 1 v . ‘

inserto

Tornillo  Tornillo g '
T Placa  Tornillo  Tornillo
IC RH H=H1=B F L1 L2 L4 del  deplaca Llave Torx base RH tapon  de cierre

inserto base

ALC16-3DT ALC16-16DT 16 16 100 24.0

ALC20-3DT ALC20-16DT 20 20 125 210 | sa3T Tapon  Tornillo
3/8" 254 SON SY3T K3T YE3  decierre decierre

ALC25-3DT ALC25-16DT 25 25 150 325 | (20Nm) GI/8"  M6x5

ALC32-3DT ALC32-16DT 32 32170 300

ALC25-4DT ALC25-22DT 25 25 150 325 pur Tapén  Tomillo
172" ALC32-4DT ALC32-22DT 32 2. 10 275300 | goNm ST KaT YE4  decierre decierre

ALC40-4DT  ALC40-22DT 40 40 206 350 GI/8"  Mexs

Salida superior de
refrigerante

Salida de
refrigerante inferior

Tapoén de cierre

G1/8" Entrada inferior para VDI DIN 69880 / 1SO
10889 Tornillo Allen M6x5

Al volver a montar el enchufe M6X5
es necesario utilizar LOCTITE 542.

Los siguientes accesorios HPC (no incluidos)
se puede pedir por separado:

Numero
Imagen Codigo de pedido de
articulo
Tubo conector
__-_-ﬂ_--_ 25.6p 013-00941
Racor en dngulo
ﬁ G1_8%6 013-00947
w Racor recto G1_8x6 | 013-00942
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Portaherramientas externos

=
MAEJ:I///)W

* Al volver a montar
el tapon M6X5, es
necesario utilizar

LOCTITE 542.

ke T

e 00 |

max. 70 bares L1

MACH TT con refrigeracion para maquinas

tipo Suizo (HPCQ) Piezas de repuesto
Tamano a1 Ny B
~ del C%g' igge Des‘rﬁgfcca'gg de Dimensiones en mm / m A v .
inserto
" Tornillo
Tornill Pl b .
IC RH H=H1=B F L1 L2 L3 H2 deloirr?sle?to debgls?eca Llave Torx aCSH s Tapon x 4
3/8"  ALCSI23DT  ALCSIZ-16DT 12 16 1265 254 525 4 (Z%Wm) SY3T K3T ves  apon

Cuando se trabaja con mango 12x12, es necesario el

Accesorios HPC (no incluidos) se pueden pedir por separado:

extensor para conectar el racor.

Tubo conector

Extensor

Arandela de

sellado x2

Imagen Cédigo de pedido Numero de articulo
Tubo conector 25-6P 013-00941
Racor acodado M6x6 013-01011
Racor recto M6x6 013-01012
Extensor Méx5 013-01096
Arandela de sellado M6 013-01097

Portaherramientas MACH TT para maquinas tipo Suizo Piezas de repuesto
Tamano .
a ) Descripcién de » ’
ingeerlto Cédigo de pedido e Dimensiones en mm / m - v
Tornillo del Tornillode Llave Placa base
IC RH H L L D F F2 inserto  placabase  Torx RH
ALVRO75-3DT-LH ALVR075-16DT-LH 17 .75 (inch) 6 13.5
ALVR100-3DT-LH ALVR100-16DT-LH 23 1.0 (inch) 10 16.0
3/8" ALVR20-3DT-LH ALVR20-16DT-LH 18 140 20 20 (mm) 6 13.5 SA3T SY3T K3T YE3
ALVR22-3DT-LH ALVR22-16DT-LH 20 22 (mm) 6 13.5
ALVR25-3DT-LH ALVR25-16DT-LH 23 25 (mm) 10 16.0
Wwivarqus| 2 |
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max. 70 bares

MACH TT V-CAP con refrigeracion (HPC) Piezas de repuesto
Tamano
del Codigo de pedido Descripcion de mercado ~ Dimensiones en mm , ﬂ f v
inserto '
Tornillo del Tornillo de
IC RH D F L2 T placa base Llave Torx  Placa base RH
VCAP32-SER17047-3DT VICAP32-SER17047-16DT 32 17 47
VCAP40-SER21055-3DT VCAP40-SER21055-16DT 40 21 55 SA3T
3/8" SY3T K3T YE3
VCAP50-SER26065-3DT ~ VCAPS0-SER26065-16DT 50 26 65 (20Nm)
VCAP63-SER33075-3DT VCAP63-SER33075-16DT 63 33 75
VCAP40-SER21055-4DT VCAP40-SER21055-22DT 40 21 55
VCAP50-SER26065-4DT VCAP50-SER26065-22DT 50 26 65
172" SA4T (3,0 Nm) SY4T K4T YE4
VCAP63-SER33075-4DT VCAP63-SER33075-22DT 63 33 75
VVCAP80-SER42080-4DT VCAP80-SER42080-22DT 80 42 80

Portaherramientas externos

f f
Ic3/8" | F B

IC1/2"

T
H1 i H
| |

|
12—
L1
f \ > f
F B
|
12—
L1

MACHTT Piezas de repuesto
Tamano 2H L
Codigo de Descripcion de f g
ingeerlto pedido o s Dimensiones en mm / w - v
e Tornillo del  Tornillo de placa
IC RH H=H1=B F L1 L2 e e Llave Torx Placa base RH
AL12-3DT AL12-16DT 12 16 85 20.7
AL16-3DT AL16-16DT 16 16 100 22.0
3/8" AL20-3DT AL20-16DT 20 20 127 24.5 SA3T (2,0 Nm) SY3T K3T YE3
AL25-3DT AL25-16DT 25 25 150 258
AL32-3DT AL32-16DT 32 32 170 29.5
AL25-4DT AL25-22DT 25 25 150 27.5
1/2" AL32-4DT AL32-22DT 32 32 168 275 SA4T (3,0 Nm) SY4T K4T YE4
AL40-4DT AL40-22DT 40 40 198 27.5
| 22 | vARDEX



Portaherramientas internos

|
i i /]
Di ‘[ Diam f D
Cbaerppo Qﬁ'{}f{fa [ [ H
VE
L1
L
MACH TT con refrigerante (HPC) Piezas de repuesto
Tamafo & .
Codigo de Descripcion de q ;
ingeerlto pedido mercado DITERSIRTES EmITTn f m f" v
Diam ; Tornillo Tornillo  Llave
Ic RH H L LF U D F  Mnd oo | “del deplaca Torxdel Pec@de
Entrada —"S™PO | inserto* base  inserto  PYY
NVRC-1617-3DT  NVRC-1617-16DT 15 150 27 48 16 117 17 20.0 oNST = =
NVRC-2020-3DT  NVRC-2020-16DT 18 180 40 60 20 137 20 24.1 = =
AVRC-2022-3DT  AVRC-2022-16DT 18 180 40 60 20 13.7 22 24.0 SA3T SY3T YI3
3/8" NVRC-2022-3DT  NVRC-2022-16DT 18 180 40 60 20 137 22 24.0 SN3T = KaT o
AVRC-2526-3DT  AVRC-2526-16DT 23 200 40 75 25 161 26 29.0
AVRC-3229-3DT  AVRC-3229-16DT 29 250 40 96 32 197 29 36.5
SA3T SY3T YI3
AVRC-3236-3DT  AVRC-3236-16DT 29 250 40 96 32 197 36 36.0
AVRC-4037-3DT = AVRC-4037-16DT 36 300 40 120 40 236 37 44.0

*Todos los tornillos de insertos méax. esfuerzo de torsion 2,0 Nm

Nuevo sistema de cédigos de pedido de portaherramientas
internos MACHTT

Los numeros en el cédigo de pedido representan el diametro del vastago (D) y el didmetro minimo
del orificio frontal.

Diametro minimo del orificio delantero =22 mm

|
Porejemplo:  AVRC —=20/22/-3DT

L

D=20mm

vynvarqus| 2 |
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Diam

Diam

Cuerpo Min de f

Entrada F

L2
MACH TT V-CAP con refrigeracion (HPC) Piezas de repuesto
Tamano L
& q Descripcién de q ;
~ del Cédigo de pedido o s Dimensiones en mm , w / v
inserto :
Diam : Tornillo Tornillo  Llave
Ic RH D DI F L2 LF L Minde CD'am del  deplaca Torxdel "acade
Entrada UEIPO | ingarto*  pase  inserto 2POY
VCAP32-SIR12055-3DT  VCAP32-SIR12055-16DT 32 162 12 55 27 37 18.5 20.5 SN3T = =
VCAP40-SIR10060-3DT  VICAP40-SIR10060-16DT 129 103 o0 27 37 = 17.0 SN3TM o =
VVCAP40-SIR12060-3DT ~ VICAP40-SIR12060-16DT 162 12 60 27 37 18.5 20.5 SN3T = =
VCAP40-SIR14060-3DT  VCAP40-SIR14060-16DT 4 206 14 60 27 37 23 250
VCAP40-SIR17070-3DT  VICAP40-SIR17070-16DT 262 17 70 32 47 275 31.0
SA3T SY3T Yi3
VCAP40-SIR20090-3DT  VICAP40-5IR20090-16DT 322 20 90 40 67 33 36.5
VCAP40-SIR24080-3DT  VICAP40-SIR24080-16DT 402 24 80 45 60 40 445
3/8" VVCAP50-SIR12060-3DT  VCAP50-SIR12060-16DT 162 12 60 27 37 18.5 20.5 SN3T = KaT =
VVCAP50-SIR14060-3DT  VICAP50-SIR14060-16DT 206 14 o0 27 37 23 25.0
V/CAP50-SIR17070-3DT  VICAP50-SIR17070-16DT 50 262 17 70 32 47 27.5 30.5
VCAP50-SIR20090-3DT  VICAP50-SIR20090-16DT 322 20 90 40 67 33 36.5
VCAP50-SIR24105-3DT  VICAP50-SIR24105-16DT 402 24 105 45 82 40 44.5
SA3T SY3T Yi3
VCAP63-SIR14070-3DT  VICAP63-SIR14070-16DT 205 14 70 27 45 23 250
\ICAP63-SIR17075-3DT  VICAP63-SIR17075-16DT 6 262 17 75 32 50 27.5 31.0
VCAP63-SIR20090-3DT  VICAP63-SIR20090-16DT 322 20 90 40 65 33 36.5
V/CAP63-SIR24105-3DT  VICAP63-SIR24105-16DT 402 24 105 45 80 40 445

*Todos los tornillos de insertos max. esfuerzo de torsion 2,0 Nm

26
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Portaherramientas internos

//‘“mu

v,

Superficie

v
v S 8 0UYU

mango

Eje X del /
tomo |

T
\
\

Min. Didmetro del
orificio.

CCT - Tubo centralizador

ajustar la orientacion del

plana para

Cabezal ; Mango
de refrigerante* f Di=Da
} Da

L2 (4xDa min)

Mango no incluido

MACH TT con sistema Smooth Cut Piezas de repuesto
Tamano NPy e
A ) Descripcién de ; .
~del  Cddigo de pedido e s Dimensiones en mm / & A : v .
inserto '
Da Min. | Tomillo Tomillo  Lave CCT-Tubo
IC RH mLé1x LF Dlacrineelztro ~del  deplaca Tdoerf( PELE;)CS ge centralizador
mm pulgada . agujero.| INserto BRER i YO de refrigerante*
. VAS32-IR3222-3DT  VAS32-IR3222-16DT 323 32 125" 22 160 3225 40 SA3T
3/8 " 0N SY3T K3T Yi3 CCT12
VAS40-IR3227-3DT VAS40-IR3227-16DT 40 40 150" 27 200 3225 50 |(2ONm)
I * Al ensamblar el CCT se recomienda utilizar LOCTITE 648
Wivarqus| 27 |




'VARGUS
ceNiIvus"
Selector de herramientasy
Generador de programas NC

%
MACIy/)m
Velocidades de corte recomendadas Vc [m/min] &
para MACHTT

o Ve [m/min]
=
4 Dureza en
Material o Brinell
g . VK8
Grupo £ | Material HB
1 Bajo contenido de Carbono (C=0,1-0,25%) 125 115-175
2 | Acero sin alear Medio contenido de Carbono (C = 0,25-0,55%) 150 100-165
3 Alto contenido de carbono (&=0,55-0,85%) 170 90-155
4 No templado 180 100-165
5 éfg;?eﬂﬁo?’gg gllg:ccilgr?SS%) Templado y Revenido 275 75-130
6 Templado y Revenido 350 70-125
/| Acero de alta aleacion Recocido 200 80-110
g | (elementos de aleacion> 5%) Templado y Revenido 325 50-95
9 . Baja aleacion (elementos de aleacion <5%) 200 70-120
Acero fundido
10 Alta aleacion (elementos de aleacion> 5%) 225 60-110
11| Acero inoxidable No templado 200 70-120
12 | Ferritico Templado 330 60-105
13| Acero inoxidable Austenitico 180 90-130
M | Auwaiies Super austenitico 200 40-100
AC_EFO 15 | Acero inoxidable No templado 200 90-110
Inoxidable 7, "} Fundido fenritico Templado 330 65-100
17 | Acero inoxidable Austenitico 200 85-100
Fundido austenitico Templado 330 60-100
Maleable Ferritico (virutas cortas) 130 60-70
Hierro fundido Perlitico (virutas largas) 230 60-135
o ) Baja resistencia a la traccion 180 70-120
Fundicién gris
Alta resistencia a la traccion 260 60-105
Ferrftico 160 125-145
Fundicién Nodular Sg
Perlitico 260 90-110
Sin envejecimiento 60 100-325
Aleaciones de aluminio forjado
Envejecido 100 80-205
Fundido 75 200-370
Aleaciones de aluminio
Fundido y envejecido 90 200-260
Aleaciones de aluminio Fundido Si 13-22% 130 60-165
Laton 90 80-210
Cobre y aleaciones de cobre
Bronce y cobre sin plomo 100 80-235
Recocido (base de hierro) 200 45-60
20 ) ) Envejecido (base de hierro) 280 30-50
— Aleaciones Termoresistentes - -
21 Recocido (base de niquel o cobalto) 250 20-30
Materiales 22 Envejecido (base de niquel o cobalto) 350 15-25
N - Ti puro 995 400Rm 140160
— Aleaciones de titanio
24 Aleaciones a + 3 1050Rm 50-70
H 25 45-50HRc 45-60
} — Acero extraduro Templado y Revenido
Material
26 51-55HRc 40-50
Super Duro
Calidad Aplicacién Ejemplo

VK8 Alta resistencia al desgaste para aplicaciones 4
generales. Recubrimiento PVD AITIN+TiN
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Numero de pasadas para MACHTT

Paso mm 070 075 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 550 6.00

TPI 36 32 24 20 16 14 12 10 8 7 6 55 5 4.5 4

No. de pases - MACH iEJ * 2-4 2-4 24 34 34 46 46 57 57 6-8 6-8 79 810 912 11-14

No. de pasadas para herramientas

estandar (4-7)  (47) (48 (59 (6-10) (7-12) (712) (8-14) (9-16) (10-18) (11-18) (11-19) (12-20) (12-20) (12-20)

* Para roscado interno se requiere una pasada adicional.

Método de avance y tipo de pasadas

MACH TT 3/8" Herramientas EX e IN - Método de MACH TT 1/2" Herramientas EX - Método de
avance con flanco avance radial

. Utilice el método de avance 1. Utilice el método de avance
de flanco (modificado) con radial.
19- 39 2. Utilice el tipo de volumen
2. Utilice el tipo de pasadas de constante de pasadas.
profund|dad constante. /T\ V1=V2
10-30

Métodos de Torneado de roscas con insertos simétricos

Rosca Insertos y portaherramientas Rotacién Direccion de avance  Método de hélice Dibujo
Mano derecha externa EXRH En sentido anti-horario hacia cabezal Regular 1
Mano izquierda externa EXRH En sentido anti-horario desde cabezal invertido 6
Mano derecha interna IN RH En sentido anti-horario hacia cabezal Regular 3
Mano izquierda interna IN RH Agujas del reloj desde cabezal invertido 8

Las herramientas MACH TT estan disefiadas para aplicaciones de mano derecha, pero también se
pueden usar para mano izquierda.

nd
<=
-—)
<4=m
HR externa (1) LH externa (6) RH interna (3) LH interna (8)
Placa de apoyo
Angulo de hélice resultante 2.5° 1.5° 0.5°
Tamafo del inserto Portaherramientas Cédigo de pedido
IC L mm
v 3/8" 16 ER YE3-1P YE3-IN
172" 22 ER YE4-1P YE4-IN
YI3-1N

v 3/8" 16 R YI3-1P

Combinaciones de insertos y portaherramientas

| Los portaherramientas MACH son compatibles tnicamente para insertos MACH Unicamente
| Los portaherramientas estandar se pueden utilizar con insertos MACH pero es menos recomendable

MACH iEF Inserto | Insertos estandar

MACH iEF Portaherramientas VvV v X @‘
Portaherramientas Estandar VV V v/ @‘
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MACIy/)E Soluciones de roscado .
4 para petréleo y gas ~QilzGas

Caracteristicas e innovaciones

Mejora en diseno de perfil

Optima calidad de superficie

Angulo de ataque y
geometria reforzada

Mayor tiempo de vida con menos
pasadas

Sistema versatil

Portaherramienta comun para plaquita
mono o doble cara

25D 25S
(doble cara) (de un solo lado)
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Ckiar INIGUALABLE

|
Tratamiento de VENTAJAS
superficie mejorado
Filo de corte reforzado y super @
acabado superficial
Menos Menos
numeros de tiempo de
pasadas mecanizado
Calidad Vi{(8

Alta resistencia al desgaste para
aplicaciones generales

Recubrimiento PVD AITiN + TiN

Sistema de sujeciéon de
cola de milano Vargus

Super rigido - disefiado para cargas altas

Bl PRODUCTIVIDAD

Mayor vida
util de la
herramienta

vvvarqus| 31 |
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API Buttress Casing

Externe

a = arctg (IPF/24)

Definido por: STD.5B.1979
Clase de tolerancia: API estandar 255 25D

Externo

Lmm TPl  IPF RH hmin X T RH  Portaherramientas
‘ 255 3 25SER5BUT75-3TH... 4 1/2"-133/8" 1.55 15.2

s 51 5 IR G IS5 B2 a0
] 5 0.75 2 25DER5BUT75-2TH... 4 1/2"-133/8" 1.55 9.5
5 2

API Buttress Casing

Interna

T

a = arctg (IPF/24)

Definido por: STD.5B.1979 255 25D
Clase de tolerancia: APl estandar

Interno
Lmm TPI IPF RH h min X T RH  Portaherramientas
, e 5 075 3 | 25SRSBUT/53TH.. 4 1/2-133/8" 155 152
25 > 2 ]6,, 20 - 15 158 o ypom avRC.-250T
i - 5 075 2  25DIRSBUT75-2TH.. 41/2-133/8" 155 99
5 1 2 16" - 20" 155 97
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APl Round Casing & Tubing

Externo

T— T
Definido por: API SPEC. 5B
Clase de tolerancia: Estandar API RD 258 25D
Externo
L mm TPI RH h min X T RH Portaherramientas
10 4 25SER10APIRD-4TH... 141 11
. 255 10 6 141 167
25SER8APIRD-5TH... 1.81 16.
25 é > SSERS o é 68 5 YE25M ALC.-25DT
10 3 141 8.5
2 25D 10 4 25DER10APIRD-4TH.. 141 11.0
8 3 1.81 10.0

APl Round Casing & Tubing

Interna

Tl

Definido por: API SPEC. 5B 255 25D
Clase de tolerancia: Estandar API RD

Interna

L mm TPI RH h min X T RH Portaherramientas
10 6 25SIR10APIRD-6TH... 141 16.5
‘ 255 10 4 141 11.0
8 5 25SIR8APIRD-5TH... 1.81 16.2
25 8 4 1.81 13.5 5 YI25M AVRC.-25DT
10 4 25DIR10APIRD-4TH... 141 11.0
ﬁ 25D 10 3 141 8.5
8 3 25DIR8APIRD-3TH... 1.81 8.5

wvvargus| ss |
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A
MACI?/)E
GOST (OTTM / OTTG) 4

Externo

B

a = arctg (IPF/24)
Definido por: Estandar

Clase de tolerancia: 632-80 255
Externo
g L mm TPI IPF RH h min X T RH Portaherramientas
255 25 5 3 0.75  25SER50TTM-3TH... 1.6 15.7 5 YE25M ALC.-25DT

GOST (OTTM / OTTG)

Interna

T

a = arctg (IPF/24)

Definido por: Estandar
Clase de tolerancia: 632-80 255 25D

Interna

L mm TPl IPF RH h min X T RH Portaherramientas

’ 255 3 25SIR5OTTM-3TH.. 16 143

25 5 0.75 5 YI25M ALC.-25DT
25D 2 _ 1.6 9.5
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Portaherramientas externos

MACH 25 con refrigeracion

Piezas de repuesto

Tamano
del Codigo de pedido Dimensiones en mm / ﬂ /\ ‘
inserto
e Tornillo del Tornillo de
RH H=H1=B F L1 L2 e placa base Llave Torx  Placa base RH
ALC25-25DT 25 30 150
25 ALC32-25DT 32 32 170 26 SA4T SY25TW K6T YE25M
ALC40-25DT 40 40 200

I

| Portaherramientas internos

MACH 25 con refrigeracion

Piezas

de repuesto

Tamaro
del Cédigo de pedido Dimensiones en mm , m /\ ‘
inserto
. Diametro | Tornillo del  Tornillo de Placa de
i . L Ll e B minimo @ inserto placa base Llave Torx apoyo
AVRC40-25DT 36 300 160 40 233 60
25 AVRC50-25DT 45 350 200 50 283 70 SA4T SY25TW K6T YI25M
AVRC60-25DT 54 400 240 60 333 80

vynvarqus| ss |
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'VARGUS
ceENiIVsS"
Selector de herramientasy
Generador de programas NC

%
MACIy/)E
Velocidades de corte recomendadas Vc [m/min] S
para MACH 25

° Ve [m/min]
Material > Dureza en Brinell VK8
Grupo £ | Material HB
1 Bajo contenido de Carbono ((=0,1-0,25%) 125 115-175
2 | Acero sin alear Medio contenido de Carbono (C = 0,25-0,55%) 150 100-165
3 Alto contenido de carbono (=0,55-0,85%) 170 90-155
4 No templado 180 100-165
Acero de baja aleacion : i
5 (elementos de aleacion<5%) Templado y Revenido 275 75-130
6 Templado y Revenido 350 70-125
7 | Acero de alta aleacion Recocido 200 80-110
g | (elementos de aleacion> 5%) Templado y Revenido 325 50-95
9 . Baja aleacion (elementos de aleacién <5%) 200 70-120
Acero fundido
10 Alta aleacion (elementos de aleacion> 5%) 225 60-110
11| Acero inoxidable No templado 200 70-120
12 | Ferritico Templado 330 60-105
13| Acero inoxidable Austenitico 180 90-130
M | Auwaiies Super austenitico 200 40-100
ln(ﬁ(ciggoble 115 Acero inoxidable No templado 200 90-110
16 | Fundido ferritico Templado 330 65-100
17 | Acero inoxidable Austenitico 200 85-100
Fundido austenitico Templado 330 60-100
Maleable Ferrftico (virutas cortas) 130 60-70
Hierro fundido Perlitico (virutas largas) 230 60-135
o ) Baja resistencia a la traccion 180 70-120
Fundicién gris
Alta resistencia a la traccion 260 60-105
Ferritico 160 125-145
Fundicién Nodular Sg
Perlitico 260 90-110
Sin envejecimiento 60 100-325
Aleaciones de aluminio forjado
Envejecido 100 80-205
Fundido 75 200-370
Aleaciones de aluminio
Fundido y envejecido 90 200-260
Aleaciones de aluminio Fundido Si 13-22% 130 60-165
Laton 90 80-210
Cobre y aleaciones de cobre
Bronce y cobre sin plomo 100 80-235
Recocido (base de hierro) 200 45-60
20 ) ) Envejecido (base de hierro) 280 30-50
— Aleaciones Termoresistentes - ;
21 Recocido (base de niquel o cobalto) 250 20-30
Materiales 22 Envejecido (base de niquel o cobalto) 350 1525
N - Ti puro 995 400Rm 140-160
— Aleaciones de titanio
24 Aleaciones a + 3 1050Rm 50-70
H 25 45-50HRc 45-60
Material — Acero extraduro Templado y Revenido
atefla 2 51-55HRC 40-50
Super Duro
Calidad Aplicacion Ejemplo
VK8 Alta resistencia al desgaste para aplicaciones
generales. Recubrimiento PVD AITIN+TIN
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Recomendaciones de pasadas de corte para insertos multidientes
La siguiente tabla recomienda las condiciones de corte éptimas, segun el material, la estabilidad de la maquinay las

condiciones de sujecion:

L No. de Pases /
Aplicacion Pasada No. 1 2 3 4 5 6

3 pasadas 0.89 0.81 0n
4 pasadas 0.60 0.58 0.52 0.1

APIRD 8 Ex, en 5 pasadas 047 047 043 0.33 011
6 pasadas 0.39 041 0.37 0.29 0.24 0.11
3 pasadas 0.67 0.63 0N
4 pasadas 044 045 041 0.1

APIRD 10 Ex, In 5 pasadas 0.34 0.37 033 0.26 0.11
6 pasadas 0.28 0.32 0.29 0.22 0.19 0.11
3 pasadas 0.760 0.705 0.110
4 pasadas 0.506 0.501 0458 0.110

BUT5 Ex, In 5 pasadas 0.395 0409 0.374 0.287 0.11

6 pasadas 0.329 0.353 0.324 0.249 0.210 0.110
3 pasadas 0.760 0.730 0.110

OTTM 5 Ex, In 4 pasadas 0.506 0501 0483 0.110

TS 32 i 5 pasadas 0395 0409 0374 0312 0110
6 pasadas 0.329 0.353 0.324 0.249 0.235 0.110

Placa de apoyo
Angulo de hélice resultante 0°
Tamafo del inserto Portaherramientas ~ Codigo de pedido
L mm
‘ 255/25D 25 YE25M
‘ 255/25D 25 Y125M
Wwivarqus| s7 |




a)
MACI-y/)EW Fresado supersonico de roscas
7

Caracteristicas e innovaciones

Mejora en el filo de corte y
geometria reforzada

Para cargas altas

Refrigeracion
interna

Para un mejor flujo
de virutas y acabado
superficial

Nucleo
reforzado

Para una mayor
estabilidad

Dientes
adicionales

Para mayor
velocidad de avance
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Nueva calidad

V4

Alta resistencia

al desgaste para
aplicaciones generales -
Recubrimiento TiCN PVD

Mejora en tratamiento
de superficie

PRODUCTIVIDAD
INIGUALABLE

Avance Tiempo de Vida de
[mm/diente] mecanizado herramienta
+100% -60% +25%

ESTANDAR
MACHTM
ESTANDAR
ESTANDAR
MACHTM

VENTAJAS

& Alto avance mm/diente
& Reduce drasticamente el tiempo de mecanizado
< Mayor vida util de la herramienta

& Excelente acabado superficial

Filo de corte reforzado y acabado
superficial mejorado

Optimizacion logitudinal
de hélice

Para una mayor rigidez y una evacuacion
de viruta eficiente

39
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Métrica ISO

Interna

1/8P Externa

Definido por: DIN 13
Clase de tolerancia: 6H

Fresas helicoidales con refrigeracion 2 x Do (Le < 2 x Didmetro de la rosca)
Rosca Paso Cédigo de pedido Dimensiones en mm é\:gh(tj;s Dientes de?;égrﬂje;rgw
M Coarse M Fina mm Interna D D2 L Ife z 7t mm
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 HCF03024L06-10.501SOTM4 3 24 28.0 6.2 4 12 2.5
M4x0.5 0.5 HCF03029L08-10.501SOTM4... 3 29 28.0 8.2 4 16 35
M4x0.7 0.7 HCF03029L08-10.70I1SOTM4... 3 29 30.0 8.7 4 12 33
M6x0,75 0.75 HCF05049L12-10.75ISOTM4... 5 49 40.0 124 4 16 53
M5x0,8 0.8 HCF04039L10-10.801SOTM4... 4 39 350 10.8 4 13 4.2
Méx1.0 M8-M40x1.0 1.0 HCF05048L12-11.00ISOTMA4... 5 4.8 41.0 12.5 4 12 5.0
M8x1.25 1.25 HCF06059L16-11.25ISOTMA4... 6 59 61.0 169 4 13 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HCF08079L20-11.50ISOTMA4... 8 79 64.0 20.2 4 13 8.5
M12x1,75 1.75 HCF10099L25-11.75I1SOTMS.... 10 9.9 73.0 254 5 14 10.2
M14x2.0 M17-M80x2.0 20 HCF12116L29-12.001SOTMS... 12 11.6 80.0 29.0 5 14 12.0
M16x2.0 M17-M80x2.0 20 HCF12119L33-12.00ISOTMS... 12 119 92.0 33.0 5 16 14.0
M20x2.5 2.5 HCF16159L41-12.501SOTMS... 16 159 102.0 41.2 5 16 17.5

I **E| didmetro del agujero se aplica al didmetro de rosca més pequeno.

| 40 | VARDEX



%
MACI-y/)ﬁ'M
American UN =4
Interna

1/8p  Externa

Definido por: ANSI B1.1
Clase de tolerancia: 2B

Fresas helicoidales con refrigeracion 2 x Do (Le < 2 x Didmetro de la rosca)
o ; } ) No. de ) Didametro
Rosca Paso Cédigo de pedido Dimensiones en mm ranuras  Dientes del "
agujero.
UNC UNF UNEF TPI Interno D D2 L Le z Zt mm
1/4"x28 7/16"-1/2"x28 28 HCF05049L13-128UNTM4... 5 490 40 13.1 4 14 55
5/16"%3/8'x24  9/16"-11/16"x24 24 HCF06059L16-124UNTMA4... 6 590 59 16.4 4 15 6.8
3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HCF08079L19-124UNTMA4... 8 790 62 19.6 4 18 8.5
1/4'-20  7/16"1/2"'x20  3/4"-1"x20 20 HCF05049L13-120UNTM4... 5 490 4 13.3 4 10 5.2
7/16"1/2"x20 3/4"-1"x20 20 HCF10096L22-120UNTMA4... 10 960 72 222 4 17 9.8
5/16"x18  9/16"; 5/8"x18 11/16"-1 11/16"x18 18 HCF06059L16-118UNTMA4... 6 590 59 16.2 4 " 6.5
3/8'x16  3/4'x16 16 HCF08076L19-116UNTM4... 8 760 64 19.8 4 12 8.0
7/16'x14  7/8"x14 14 HCF08078L22-114UNTM4... 8 780 67 227 4 12 93
1/2"x13 13 HCF10099L26-113UNTMS.. 10 990 75 264 5 13 10.8
9/16"x12  1"-1 1/2"x12 12 HCF12118L28-112UNTMS... 12 11.80 83 286 5 13 123
5/8"x11 il HCF14131L33-1TTUNTMS... 14 1310 90 335 5 14 13.5
3/4"x10 10 HCF16159L39-1T0UNTMS... 16 1590 98 394 5 15 16.5
1x8" 8 HCF20199L52-I8UNTMS... 20 1990 107 524 5 16 22.0

BSP

Externa / interna

R0.137P

Externa

Definido por: 1S0228/1:1982
Clase de tolerancia: clase media

Fresas helicoidales con refrigeracion 2 x Do (Le < 2 x Diametro de la rosca)
Rosca Paso Cédigo de pedido Dimensiones en mm r,z\a‘r?h(rjaes Dientes dDeiléé?i%tcr%
Estandar TPI Externa /interna D D2 L Le z 7t mm
1/8"'x28 28 HCF08079L19-EI28BSPTMA4... 8 790 62 19.5 4 21 8.7
1/4"x19, 3/8"x19 19 HCF10099L27-EI19BSPTMS... 10 9.90 75 274 5 20 11.8,15.2
1/2"x14, 3/4"x14 14 HCF16159L42-EI14BSPTMS... 16 15.90 99 42.6 5 23 19.0,24.4

I **El didmetro del agujero se aplica al didmetro de rosca més pequeno.
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NPT S

Externo / Interno

Definido por: ANSI B.120.1-1983
Clase de tolerancia: NPT estandar

Fresas helicoidales con refrigeracion

Rosca Paso Cédigo de pedido Dimensiones en mm No.deranuras  Dientes  Didmetro del orificio.
Estandar TPI Externa /interna D D2 L L3 z 7t mm
1/16"x27 27 HCF06059L09-EI27NPT-TM4... 6 590 53 99 4 10 6.3

1/8"x27 27 HCF08076L09-EI27NPT-TM4... 8 765 53 99 4 10 8.5

1/4"x18, 3/8"x18 18 HCF10099L14-EIN8NPT-TM4... 10 9.90 63 14.8 4 10 11.1,14.5

172" 3/4"x14 14 HCF14139L19-EI14NPT-TM5... 14 13.90 75 19.0 5 10 17.7,23.0

1" 11/4" 1172 2" x11,5 11,5 HCF18179L23-EI11.5NPT-TMS.. 18 1790 80 23.2 5 10 29.0,37.7,44.0,56.0
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Recomendaciones de Velocidades de corte

Vc [m/min] y avance f [mm/diente] para MACH TM

=} Dureza Ve
) )
2 en [m/min] Avance f [mm/diente]
Material > Brinell
Grupo < | Material HB VH4 | D2<4mm | D2<8 mm | D2> 8mm
1 Bajo contenido de Carbono (C=0,1-0,25%) 125 80-250 | 0.04-0.08 | 0.09-0.13 | 0.06-0.20
2 | Acero sin alear Medio contenido de Carbono (C =0,25-0,55%) | 150 80-230 | 0.04-0.08 | 0.09-0.13 | 0.06-0.20
3 Alto contenido de carbono (=0,55-0,85%) 170 80-200 | 0.04-0.08 | 0.09-0.13 | 0.06-0.20
4 . .. | Notemplado 180 60-180 0.04-0.08 | 0.09-0.13 | 0.06-0.20
Acero de baja aleacion
5 | (elementos de Templado y Revenido 275 60-170 0.04-0.08 | 0.09-0.13 | 0.06-0.20
aleacion<5%) .
6 Templado y Revenido 350 60-160 | 0.03-0.06 | 0.05-0.10 | 0.06-0.12
7 | Acero dealta aleacion | Recocido 200 | 40-100 | 0.04-0.08 | 0.09-013 | 0.06-0.20
(elementos de aleacion :
8 | >5%) Templado y Revenido 325 30-80 0.03-0.06 | 0.05-0.10 | 0.06-0.12
9 . Baja aleacion (elementos de aleacion <5%) 200 80-250 | 0.04-0.08 | 0.09-0.13 | 0.06-0.20
Acero fundido — -
10 Alta aleacion (elementos de aleacién> 5%) 225 60-170 0.04-0.08 | 0.09-0.13 | 0.06-0.20
| 11| Acero inoxidable No templado 200 | 60-150 | 0.03-006 | 0.05-0.10 | 006-0.12
12 | Ferritico Templado 330 | 60-120 | 0.015-0.03 | 0.03-0.05 | 0.02-0.06
13| Acero inoxidable Austenitico 180 | 60-140 | 0.04-008 | 009-0.13 | 0.06-0.20
M 14 | Austenitico Super austenitico 200 | 60-130 | 0.03-006 | 0.05-010 | 0.06-0.12
ACET0 | 15 | acero inoxidable No templado 200 | 60-160 | 0.03-006 | 0.05-0.10 | 0.06-0.12
Inoxidable | | Fundido ferritico Templado 330 | 60-110 | 0.03-0.06 | 0.05-010 | 0.06-012
%] pazwiimdase Austenitico 200 | 60-150 | 0.03-0.05 | 0.05-010 | 0.05-0.11
Fundido austenitico | 1emplado 330 | 60-100 | 0.015-0.03 | 0.03-0.05 | 0.02-0.06
Maleable Ferritico (virutas cortas) 130 60-70 0.04-0.08 | 0.09-0.13 | 0.06-0.20
Hierro fundido Perlitico (virutas largas) 230 | 60-150 | 0.04-008 | 0.09-0.13 | 0.06-0.20
L Baja resistencia a la traccion 180 70-160 0.04-0.08 | 0.09-0.13 | 0.06-0.20
Fundicién gris
Alta resistencia a la traccion 260 40-120 0.03-0.06 | 0.05-0.10 | 0.06-0.12
Ferritico 160 40-110 0.04-0.08 | 0.09-0.13 | 0.06-0.20
Fundicién Nodular Sg
Perlitico 260 40-100 0.03-0.06 | 0.05-0.10 | 0.06-0.12
Aleaciones de aluminio | Sin envejecimiento 60 | 200-300 | 0.06-0.11 | 010-017 | 0.09-0.20
Forjado Envejecido 100 | 150-250 | 0.03-009 | 0.05-012 | 0.05-0.14
Fundido 75 100-200 | 0.06-0.11 0.10-0.17 0.09-0.20
Aleaciones de aluminio
Fundido y envejecido 90 120-220 | 0.03-0.09 | 0.05-0.12 0.05-0.14
Aleaciones de aluminio | Fundido Si 13-22% 130 200-300 | 0.06-0.11 0.10-0.17 0.09-0.20
Cobrey Laton 90 | 200-300 | 0.06-011 | 010-0.17 | 0.09-0.20
Aleaciones de cobre | gronce y cobre sin plomo 100 | 150-250 | 0.03-0.09 | 0.05-0.02 | 0.05-0.14
Recocido (base de hierro) 200 30-60 0.03-0.06 | 0.05-0.10 | 0.06-0.12
S 120 ] Alta temperatura Envejecido (base de hierro) 280 20-50 0.015-0.03 | 0.03-0.05 | 0.02-0.06
Vet 21 | Aleaciones Recocido (base de niquel o cobalto) 250 | 15-35 0.015-0.03 | 0.03-0.05 | 0.02-0.06
ateriales
i 22 Envejecido (base de niquel o cobalto) 350 15-30 0.015-0.03 | 0.03-0.05 | 0.02-0.06
resistentes | 23 . L Ti puro 99.5 400Rm | 40-80 0.015-0.03 | 0.03-0.05 | 0.02-0.06
— Aleaciones de titanio -
24 Aleaciones a + 3 1050Rm| 20-50 0.015-0.03 | 0.03-0.05 | 0.02-0.06
Paso No. de pasadas Calidad Aplicacion Ejemplo
mm TPI ‘"VARGUS . '
<175 14 1 seNius Alta resistencia al desgaste
Sele(mrde\‘\erramlentas‘,lc VH4 para aphcaoones generaleSA
>1.75-2.0 <14-12 2 Generador de programas (N . )
Recubrimiento PVD TiCN
>2.0 <12 Multi-pases

Cuando se utiliza el avance mas alto del rango [mm/diente], recomendamos aumentar la profundidad del orificio pretaladrado

en 2-3 pasos.

MAAE]

NEUMO Ehrenberg Gro
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Vivavarqus COBERTURA GLOBAL

NEUMO Ehrenberg Gro

Con una red de 14 sedes internacionales y cientos de distribuidores, almacenes e instalaciones de fabricacion
con certificacion 1SO 9001, VARGUS Ltd. sirve a clientes en mas de 100 pafses de todo el mundo. VARGUS Ltd., una
organizacion centrada en el cliente, se compromete a proporcionar productos y soluciones innovadores de la mas
alta calidad y excelente valor, y es reconocida por su experiencia técnica y su servicio intransigente.
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AUTORIZADOS DE VARGUS
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I VARGUS Ltd. - Sede mundial | ISRAEL +972 4 9855 101 | mrktg@vargus.com
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